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自润式直线导轨的是将油储藏在直线导轨内，让其发生毛细现象，使油直接光滑至负荷滚珠与滚道面上。
所谓毛细现象是液体特性在其他物质（毛巾、纸）中慢慢分散的特性，当液体分子的内聚力小于其与其他物质
之间的吸引力时就会发生毛细现象。由于直线导轨的动力界面在滚珠上，自润式以光滑滚珠为目的，亦即降低
滚珠与导轨面之间的摩擦阻力，减轻磨损，相对进步直线导轨的寿数期限。直线滑台模组适用于各类自动化场
合，作为转移单元后驱动单元。它既能单体运用，也可作为模块组件装配到其它设备。而直线模组一般由皮带、
直线导轨、铝合金型材、联轴器、马达、光电开关等结构组成。直线导轨需要尤为注意防锈。北京滚轮直线导
轨工厂

自动化流水线的传动直线导轨用于直线往复运动场合，拥有比直线轴承更高的额定负载，同时可以承担一
定的扭矩，可在高负载的情况下实现高精度的直线运动。直线运动直线导轨的作用是用来支撑和引导运动部件，
按给定的方向做往复直线运动。直线轴承主要用在自动化机械上比较多，当然直线轴承和直线轴是配套用，主
要是用在精度要求比较高的机械结构上，滑块使运动由曲线转变为直线。自动化流水线的直线导轨与平面直线
导轨一样，有两个基本元件，一个作为导向的固定元件，另一个是移动元件。北京滚轮直线导轨工厂直线导轨
安装不良，会引起偏移和侧向滑动，使导轨磨损加快、降低精度。

防止导轨生锈需要保持直线导轨表面的清洁。定期清洁的方法需要根据防锈物体表面的性质以及使用条件
选择。表面进行一定的干燥清洁后，用纯净的压缩空气进行吹干或者用烘干机在120℃~170℃下烘干或者用洁净
的纱布擦干再图上防锈油。直线导轨会出现生锈的现象，是使用者对于直线导轨的使用还不够了解。一般来说，
生产厂家会在直线导轨出厂前就在上面涂一层防锈油，用来保护直线导轨不生锈。很多用户将直线导轨放置于
仓库中时，会忽略定期地重新上一层防锈油，出厂时自带的防锈油挥发完后对于直线导轨的保护能力就不存在
了。所以，定期对直线导轨进行润滑保养是很有必要的。如果直线导轨必须暴露在外且于外界的空气、灰尘等
直接接触，我们需要提高清洁保养的频率，用干净、无尘的所用抹布拭去导轨上的油脂和外部的灰尘杂质，清
理完再涂抹润滑油或润滑脂。定期进行维护和保养才能够使直线导轨与机械设备长期稳定地运行。

直线导轨运动的作用是用来支撑和引导运动部件，按给定的方向做往复直线运动。依按摩擦性质而定，直
线运动直线导轨可以分为滑动摩擦直线导轨、滚动摩擦直线导轨、弹性摩擦直线导轨、流体摩擦直线导轨等种
类。直线轴承主要用在自动化机械上比较多，像德国的机床、激光焊接机等等，当然直线轴承和直线轴是配套
用的。像直线导轨主要是用在精度要求比较高的机械结构上。适用于数控机械、光学检测仪器、食品机械、医
疗机械、印刷机械、激光切割焊接机械、电子机械、木工机械、轴承加工设备等精密机械加工设备。直线导轨
与平面导轨一样，有两个基本元件；一个作为导向的为固定元件，另一个是移动元件。

一个既承受直线作用力，又承受颠覆力矩的普通的直线导轨系统，与单承受直线作用力的普通的直线导轨
相比．标准水平安装是较简单的装配方式。在受到冲击和震动时能够维持高精度和高精确性。当安装受到空间
限制时，采用螺钉固定，必要时可增加螺钉数量。直线导轨已经逐渐形成了一种国际通用的支承及传动装置，
并且越来越多地应用于各种数控加工中心，精密电子机械，自动化设备数控机床，在工业生产过程中的应用非
常地较多。直线导轨具备能够以滑块和直线导轨间的钢球滚动来代替直接的滑动接触。直线导轨的摩擦阻力小，
移动轻便，磨损小、精度保持性好。北京滚轮直线导轨工厂
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直线导轨在我们现在市场中的使用是很重要的。北京滚轮直线导轨工厂

直线导轨安装时的前后注意事项：安装准备：产品按套（4根滑轨、2组附带保持器的圆柱滚子）包装。请
注意勿与其他套件混用。拆卸端部螺钉或断面止动板，用清洁的洗涤剂将各部件清洗干净后，涂抹防锈油或润
滑油。安装面的清洁：用油石等清楚机械安装面的毛刺和伤痕。请同时注意安装面的清角。用干净的布将异物
和赃物擦拭干净，并薄薄地涂抹一层防锈油或润滑油，做好以上清洁后，接下来我们就要真正的安装步骤了。
随着高精细的直线导轨在工业自动化中运用的普遍性，控制一定的装置技巧是很有必要的，控制好正确的装置
直线导轨的办法，进步导轨的运用寿命与运用精度。北京滚轮直线导轨工厂


